
 

F810 电厂应用 
 

 很多电厂的发电机组上了在线监测系统，车间有简单测振表，大部分

电厂没有离线的振动分析仪。对发电机组的诊断通常由电科院负责，

辅机没有状态监测。汽机、锅炉、除尘等各专业都有很多电机带的风

机、泵等辅机。很多厂的电气车间负责厂内较大电机的维护。这些车

间都有 810 的应用。 

发电厂的生产车间及职能部门图示 

 

   通常的采购流程为车间报计划，生技处或发电部批。各车间主任和生

技部主任都是可以决定采购的关键人物。 

工艺流程图 
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F810 的应用设备 

      F810 在电厂应用于各专业辅机上。 

      汽机有凝结水泵、电泵、汽泵、开式冷却水泵、闭式冷却水泵、循

环水泵、定子冷水泵、各种油泵、凝结水输送泵等； 

      锅炉有送风机、引风机、一次风机、空预器、密封风机、（循环流化

床还有流化风机、拨煤风机等）、炉水循环泵（直流炉特有）、磨煤机、

给煤机、输煤皮带、碎煤机、燃油泵、风机油站、捞渣机、链条机、



斗提机等。 

      电气负责厂内较大的电机。 

设备照片（1/2/3/4 为建议的传感器放置位置） 

    升压泵 

 
清水泵 

 
一次风机 



 

电厂的维修方式 

     很多电厂的汽轮发电机组上了在线分析系统，但发电机组的振动分

析通常由电科院负责。 

     各专业负责所辖辅机的维修，大部分电厂没有振动分析仪器，日常

用听针和拆检等手段进行尝试维修。厂内通常没有懂振动分析的人员。 

电厂案例 

     某电厂在代理商联系介绍后直接购买了 810; 

     联系生技部、发电部或生产部后，到指定专业的主管处介绍和现场

测试。测过的设备有一次风机、引风机、升压泵、汽前泵等，通过演

示的结果，客户认可 810 可以达到自动诊断的效果。 

     已知少数的电厂有离线分析仪器和相关分析人员。 

机会 

     每个电厂汽机、电气、锅炉、除灰、检修等专业都可以配一台。 

推广 

     可以在各省汽机、锅炉等专业的专工会上推广介绍。 

     从各大发电集团总部做推广。 



现场案例 

    某电厂一台汽前泵，现场测量后结果如下，810 自动诊断结论为泵轴

承松动或间隙问题。现场检修班长介绍，该厂汽前泵的轴承温度都较

高，为降低温度，在安装时轴承间隙留的偏大。 

 

    如传动系统图，F810 把和联轴器相连的、用力的两个轴承，即 2 和 3

称为主动端，而把 1 和 4 称为活动端。因此，泵主动端即 3 处轴承。 

   下图是轴承 3 水平方向的频谱图。其横坐标是倍频。可以看到在

1,2,3,4,5,6,7,8,10 倍频处都有谱峰。这种类似梳子，在各整数倍频处都

有一定幅值的频谱，是典型的松动频谱。轴承间隙大也是松动的一种。 



 

 

核电厂 

    核电厂的设备只是用核岛代替了锅炉来产生蒸汽，在汽机和电气部

分和火电厂是一样的。核电厂对设备安全性的要求更高。 

    某核电站有十几个人专门从事振动故障诊断工作，对发电机组和辅

助旋转设备如：泵，风机，电机、压缩机、柴油机等故障诊断方面实

力都很强。 
 


